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Abgasbehandlungseinrichtung 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Abgasbehandlungsein 
richtung, insbesondere fur eine Brennkraf tmaschine, vorzugs 
weise in einem Kraf t f ahrzeug . 

Abgasbehandlungseinrichtungen, wie z.B. ein Katalysator ode. 
ein Partikelf ilter, insbesondere ein Ruibfilter, besitzen iib- 
licherweise ein Gehause, in dem ein geeigneter Substrat kbr- 
per angeordnet ist. Ublicherweise best.eht der Substrat kbrper 
aus einem Keramikwerkstof f , wahrend das Gehause aus Metall- 
blech hergestellt ist. Unterschiedliche Warmeausdehnungs- 
koef f izienten fiAhren im Betrieb der Abgasbehandlungseinrich- 
tung zu stark unterschiedlichem Warmedehnungsverhalten bei 
Gehause und Substrat korper . Dement sprechend kann der Sub- 
stratkorper nicht direkt am Gehause befestigt werden, son- 
dern muss uber entsprechende Lagerungen im Gehause festge- 
halten werden. Ublich ist dabei eine Radiallagerung, bei der 
eine Lagermatte aus einem geeigneten Lagermaterial den Sub- 
stratkbrper radial au/ien umhullt und radial am Gehause ab- 
stiitzt. Durch eine entsprechend dimensioriierte radiale Ver- 
pressung dieser Lagermatte beim Einbau ergibt sich dadurch 
auch eine axiale Fixierung und Abstutzung des Substratkbr- 
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pers.am Gehaus.e uber die Lagermatte, also uber die Radialla- 
gerung. Eine derartige Bauweise hat sich zumindest fur Kata- 
lysatoren bewahrt. 

Bei Partikelf iltern, insbesondere bei Ruftfiltern, ist ein 
bei der Durchstrbmung des Substrat korpers auftretender 
Druckabfall deutlich grofter als bei einem Substrat korper ei- 
nes herkommlichen Katalysators. Dementsprechend sind die am 
Substratkorper eines Partikef ilters wirksamen axialen Krafte 
(Druckdif ferenz an den axialen Stirnseiten, Reibungskraf te 
der Gasstromung) deutliche grower als bei einem herkommli- 
chen Katalysator. 

Die vorliegende Erfindung beschaftigt. sich mit dem Problem, 
fur eine Abgasbehandlungseinrichtung der eingangs genannten 
Art eine verbesserte Ausf uhrungsf orm anzugeben, bei der ins- 
besondere die axiale' Abstutzung des Substrat korpers im Ge- 
hause verbessert ist. 

Erf indungsgemali wird dieses Problem durch den Gegenstand des 
unabhangigen Anspruchs gelost. Vorteilhafte Ausf uhrungsf or- 
men sind Gegenstand der abhangigen. Anspruche. 

Die Erfindung beruht auf dem allgemeinen Gedanken, den Sub- 
strat korper wenigstens an -einem axialen Ende am Aufienrand 
seiner axialen Stirnseiten mit einem Lagerring aus einem ge- 
eigneten Lagermater ial axial abzustutzen, wobei der Lager- 
ring seinerseits in einen rinnenf ormigen Stutzring einsetzt 
und uber diesen am Gehause abgestutzt ist. Die auftretenden 
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Axialkrafte konnen somit vom Substrat korper auf den Lager- 
ring und von diesem uber den Stutzring an das Gehause uber- 
tragen werden. Somit erfolgt keine direkte, also starre Ab- 
stutzung des Substratkorpers am Gehause, sondern eine indi- 
rekte, also elastische oder zumindest nachgiebige Abstutzung 
liber den Lagerring. Die Gefahr von Beschadigungen des Sub- 
stratkorpers kann somit auch bei relativ groften Axialkraften 
reduziert werden. Die vorgeschlagene Axiallagerung eignet 
sich daher in besonderer Weise fur die axiale Abstutzung ei- 
nes Substratkorpers in einem Partikelf ilter , insbesondere in' 
einem Ruftfilter. 

Bei einer ent sprechenden Dimensionierung des Lagerrings , der 
in radialer Richtung ein vergleichsweise dunnes Profil be- 
sitzen kann, wird zum einen nur vergleichsweise wenig Lager- 
material zur Herstellung des Lagerrings benotigt. .Insbeson- 
dere dann, wenn der Lagerring als Drahtgestrick ausgebildet 
ist, kann sich die erzielbare Materialeinsparung vorteilhaft 
auf die Herstellungskosten auswirken. Zum anderen beein- 
trachtigt der Lagerring durch die in radialer Richtung dunne 
Bauweise nur in einem vergleichsweise kleinen Querschnitt 
die axiale Durchstrombarkeit des Substratkorpers. Dies ver- 
bessert die Effektivitat der Abgasbehandlungseinrichtung und 
reduziert gleichzeitig den bei der Durchstrbmung entstehen- 
den Druckabfall. 

Vorteilhaf ter Weise kann der Stutzring als separates Bauteil 
ausgebildet werden, das bei der Herstellung der Abgasbehand- 
lungseinrichtung am Gehause befestigt wird. Hierdurch ist es 
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moglich, beim. Anbringen des Stiitzrings Lagetoleranzen auszu- 
gleichen, um so eine moglichst gleichmaftige axiale Abstut- 
zung entlang des Lagerrings zu erzielen. 

Entsprechend einer vorteilhaf ten Ausf uhrungsf orm kann der 
Stutzring einen Spalt aufweisen, d.h. der Stutzring besitzt 
in Umfangsrichtung eine Unterbrechung . Diese Bauweise ermog- 
licht es, bei der Montage des Stiitzrings. Formtoleranzen des 
Gehauseabschnitts, an dem der Stutzring befestigt wird, aus- 
zugleichen. 

Weitere wichtige Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben 
sich aus den Unteranspruchen, aus den Zeichnungen und aus 
der zugehorigen Figurenbeschreibung anhand der Zeichnungen.. 

Es versteht sich, dass die vorstehend genannten und die 
nachstehend noch zu erlauternden Merkmale nicht nur in der 
jeweils angegebenen Kombination, sondern auch in anderen 
Kombinationen oder in Alleinstellung verwendbar sind, ohne 
den Rahmen der vorliegenden Erfindung zu verlassen. 

Ein bevorzugtes Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und wird in der nachf olgenden Be- 
schreibung naher erlautert. 

Die einzige Fig. 1 zeigt einen Langsschnitt durch eine Ab- 
gasbehandlungseinrichtung im Bereich einer Axiallagerung . 
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Entsprechend Fig. 1 besitzt eine Abgasbehandlungseinrichtung 
1 ein Gehause 2, in dem ein Substrat kdrper 3 angeordnet ist. 
Die Abgasbehandlungseinrichtung 1 dient zum Einbau in einen 
Abgasstrang einer Brennkraf tmaschine, insbesondere bei 
Kraftfahrzeugen. Bei der Abgasbehandlungseinrichtung 1 han- 
delt es sich vorzugsweise urn ein Partikelf ilter , insbesonde- 
re um ein RuBfilter. Ebenso kann die Abgasbehanldungsein- 
richtung 1 als Katalysator ausgestaltet sein. 

Das Gehause 2 ist hier mehrteilig aufgebaut und besitzt zu- 
mindest einen Mantel 4, der den Substratkorper 3 bezuglich 
einer Axialrichtung 5 radial umhullt, sowie einen Boden 6, 
der axial an den Mantel 4 anschlieftt und das Gehause 2 axial, 
abschlieftt. Der Boden 6 ist hier. in Form eines Trichters 
ausgebildet . 

Der Substratkorper 3 ist im Gehause 2 zum einen mittels ei- 
ner Radiallagerung 7 und zum andern uber wenigstens eine 
Axiallagerung 8 gehaltert. Bei einem Substratkorper 3, der 
in der Axialrichtung 5 von Abgasen durchstrombar ist, ist es 
zweckmafiig, eine derartige Axiallagerung 8 zumindest an ei- 
ner Ab.strbmseite des Substrat korpers 3 anzuordnen, um die im 
Betrieb der Abgasbehandlungseinrichtung 1 auftretenden 
Axialkrafte zwischen Substratkorper 3 und Gehause 2 abzu- 
stutzen. Dementsprechend zeigt Fig. 1 auch ein abstrbmseit i- 
ges Ende der Abgasbehandlungseinrichtung 1. Gr.undsatzlich 
kann jedoch auch das nicht gezeigte, anstrbmseitige Ende der 
Abgasbehandlungseinrichtung 1 einen entsprechenden Aufbau 
auf weisen . 
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Die Radiallagerung 7 umfasst ublicherweise eine Lagermatte 9 
aus einem geeigneten Lagermaterial . Die Lagermatte 9 umhullt 
den Substratkorper 3 entlang seines Aulienumf angs und stutzt 
somit den Substratkorper 3 in radialer Richtung am Gehause 2 
ab . 

Der Substratkorper 3 ist ublicherweise als Monolith ausge- 
bildet und insbesondere aus Keramik hergestellt. 

Die Axiallagerung 8 umfasst einen gehausef esten Stiitzring 
10, der hier als separates Bauteil ausgebildet ist und auf 
geeignete Weise am Gehause 2, hier am Boden 6 (Trichter bzw. 
Auslauftrichter) befestigt ist. Der Stiitzring 10 bildet eine 
Rinne, die zu einer axialen Stirnseite 11 des Substratkor- 
pers 3 hin of fen ist. Zu diesem Zweck besitzt der Stiitzring 
10. ein zur Stirnseite 11, hier zur abstromseitigen Stirnsei- 
te 11, hin offenes U-Profil 12. Das U-Profil 12 besitzt ei- 
nen radial aufienliegenden Aufienschenkel 13 sowie einen radi- 
al innenliegenden Innenschenkel 14. Bei der hier gezeigten 
Ausf uhrungsform erfolgt die Dimensionierung des Stutzrings 
10 so, dass der Aufienschenkel 13 an einer radial innenlie- 
genden Innenseite einen Innenquerschnitt 15 aufweist, der 
etwa gleich groft ist wie ein Auftenquerschnitt 16 des Sub- 
stratkbrpers 3 an der Stirnseite 11. Der Innenquerschnitt 15 
des Auftenschenkels 13 kann auch geringfugig grolier sein als 
der Auftenquerschnitt 16 des Substrat korpers 3. 
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Der Substratkorper 3 besitzt zweckmaftig einen zylindrischen, 
insbesondere einen kreiszylindrischen oder ovalen oder el- 
liptischen Querschnitt. Dement sprechend ist auch der Stutz- 
ring 10 komplementar geformt. 

Sofern der Substratkorper 3, der Stutzring 10 und Lagerring 
17 kreisformige Querschnitte besitzen, gelten die fur die 
Querschnitte weiter oben und weiter unten angefuhrten Rela- 
tionen in entsprechender Weise auch fur die zugehorigen 
Durchmesser . 

Die Axiallagerung 8 umfasst aufierdem einen Lagerring 17 aus 
einem geeigneten Lagermaterial . Der Lagerring 17 ist in das 
U-Profil 12 des Stutzrings 10 eingesetzt. Im hier gezeigten 
Einbauzustand stutzt sich der Lagerring 17 mit einem dem 
Substratkorper 3 zugewandten Axialende an der Stirnseite 11 
des Substratkorpers 3 ab . An seinem vom Substratkorper 3 ab- 
gewandten Axialende stutzt sich der Lagerring 17 am Stutz- 
ring 10 ab. Der Lagerring 17 ist vorzugsweise als Gestrick, 
insbesondere als Drahtgestrick, ausgebildet und bildet 
zweckmaftig ein nachgiebiges Gestrickkissen, insbesondere ein 
Drahtgestrickkissen . Durch diese Bauweise kann der Lagerring 
17 als Feder ausgestaltet s'ein, die eine vorbestimmte Feder- 
kennlinie besitzt. Hierdurch erfolgt die axiale Abstutzung 
des Substratkorpers 3 gegen die Federkraft des Lagerrings 
17. Zweckmafiig ist der Lagerring 17. mit axialer Vorspannung 
montiert, die aufterdem so ausgelegt sein kann/ dass auch in 
ublichen Betriebs zustanden der Abgasbehandlungseinrichtung 1 
noch hinreichende axiale Vorspannung oder Restspannung vor- 
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handen ist, urn dem Subs t rat korper 3 axial im Gehause 2 zu 
posit ion ier en . 

Fig. 1 gibt dabei den Einbauzustand wieder, in dem der La- 
gerring 17 bereits vorgespannt, also in Axialrichtung kom- 
primiert ist. 

Wie aus Fig. 1 entnehmbar ist, besitzt der Stutzring 10 im 
Einbauzustand einen axialen Abstand gegenuber der ihm zuge- 
wandten Stirnseite 11 des Substrat korpers 3. Dieser Abstand 
wird vom Lagerring 17, der in das U-Profil 12 des Stutzrings 
10 eingreift, uberbriickt. Dieser Abstand ermoglicht axiale 
Relativbewegungen zwischen dem Stutzring 10 und dem Sub- 
stratkorper 3. Derartige Relativbewegungen treten vor allem 
aufgrund von Warmedehnungsef f ekten auf. Die Abmessungen des 
Lagerrings 17 und des U-Profils 12 sind so aufeinander abge- 
stimmt, dass einerseits der Aufienschenkel 13 den Lagerring 
17 radial auften abstutzt und das andererseits der Innen- 
schenkel 14 den Lagerring 17 radial innen abstutzt. Durch 
diese beidseit ige radiale Abstutzung des Lagerrings 17 ist 
dieser im Stutzring 10 quasi gekammert und hinsichtlich sei- 
ner Form stabilisiert . Ein Ausbeulen das Lagerrings 17 bei 
grofieren Axialkraften kann dadurch vermieden werden. Die 
axiale Abstut zwirkung der Axiallagerung 8 wird somit verbes- 
sert. 

Der Lagerring 17 ist so dimensioniert und posit ioniert , dass 
er sich am Substrat korper 3 nur an einem in radialer Rich- 
tung relativ schmalen, radial auftenliegenden Randabschnitt 
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18 der Stirnseite 11 axial abstutzt. Hierdurch wird der 
freie durchst rombare Querschnitt des -Substrat korpers 3 durch 
die Axiallagerung 8 nicht Oder nur geringfugig reduziert. Im 
Hinblick auf die bevorzugten Dimensionierungen des Stutz- 
rings 10 ergeben sich auch entsprechende Dimensionierungen 
fur den Lagerring 17. Beispielsweise ist ein Aufienquer- 
schnitt 19 des Lagerrings 17 etwa gleich groii wie'der AufJen- 
querschnitt 16 des Substrat korpers 3 an der Stirnseite 11. 
Ein Innenquerschnitt 20 des Lagerrings 17 ist dementspre- 
chend kleiner als der Auftenquerschnitt 16 des Substratkor- 
pers 3. Es ist klar, dass der Stutzring 17 mit seinem Auften- 
winkel 13 in radialer Richtung auch (geringfugig). liber den 
Substratkorper 3 vorstehen kann. 

Durch diese Bauweise ist gleichzeitig gewahrleistet , dass 
auch der Boden 6 radial gegenuber dem Substratkorper 3 beab- 
standet ist, urn Axialbewegungen des Substrat korpers 3 nicht. 
zu blockieren. 

Der Lagerring 17 besitzt hier ein Profil, das sich in axia- 
ler Richtung weiter erstreckt als in radialer Richtung. 
Zweckmaftig ist die axiale Erstreckung des Lagerring-Prof ils 
etwa doppelt so groft wie seine radiale Erstreckung. 

Von besonderer Bedeutung ist bei der vorliegenden Abgasbe- 
handlungseinrichtung 1 aufierdem, dass die Lagermatten 9 der 
Radiallagerung 7 und der Lagerring 17 der Axiallagerung 8 
als separate Bauteile ausgebildet sind, die sich insbesonde- 
re nicht beruhren, sondern vielmehr axial voneinander beab- 
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standet sind.Zum einen konnen dadurch Wechselwir kungen zwi- 
schen der Radiallagerung 7 und der Axiallagerung 8 vermieden 
werden, zum anderen ermoglicht die separate Bauweise die 
Auswahl geeigneter Lagermaterialien fur die Lagermatte 9 und 
fur den Lagerring 17 in Abhangigkeit der jeweiligen Anforde- 
rungen . 

Zweckmafiig ist der Stutzring 10 als separates Bauteil herge- 
stellt. Dies ermoglicht bei der Montage der Abgasbehand- 
lungseinrichtung 1 eine individuelle Positionierung und Ju- 
stierung des Stutzrings 10, urn Her stellungstoleranzen auszu- 
gleichen. Auf diese Weise kann eine gleichmafiige Pressung 
des Lagerrings 17 erreicht werden. Der Stutzring 10 besitzt 
in Umfangsrichtung eine Unterbrechung 21, die es ermoglicht, 
beim Einbauen des Stutzrings 10 Herstellungstoleranzen aus- 
zugleichen. Der gespaltene oder geschlitzte Stutzring 10 
kann somit besser an die Kontur des Gehauses 2, hier des Bo- 
dens 6 angeglichen werden. 

Bei der hier gezeigten,. bevorzugten Ausf uhrungsf orm ist der 
Innenschenkel 14 des U-Profils 12 in axialer Richtung kurzer 
ausgebildet als der Aufienschenkel 13. Durch diese Bauweise 
kann derjenige Teil der Abgasstromung, der am Auftenrand 18 
in^ den Lagerring 17 eintritt, besser in die Haupt stromung 
zuruckgef uhrt werden. 

Die Montage der Abgasbehandlungseinrichtung 1 erfolgt zweck- 
maftig wie folgt: 
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Der Substratkorper ' 3 wird zusammen mit der Radiallagerung 7 
in herkommlicher Weise in den Mantel 4 eingefugt. Der Stutz- 
ring 10 wird in den Boden 6 bzw. in den Trichter 6 einge- 
setzt, wobei Herstellungs toleranzen ausgeglichen werden kon- 
nen. Durch eine entsprechende Justierung des Stutzrings 10 
kann diese fur eine optimale axiale Anlage des Lagerrings 17 
ausgerichtet werden. Nach dem Befestigen des Stutzrings 10 
am Boden 6, insbesondere durch verschweiiien, wird der Lager- 
ring 17 in den Stutzring 10 eingesetzt. Anschliefiend wird 
der Boden 6 in den Mantel 4 eingesteckt. Durch die Einsteck- 
tiefe des Bodens 6 kann die Vorspannung des Lagerrings 17 
eingestellt werden. Gleichzeitig konnen Winkligkeiten des 
Substratkorpers 3 durch ent sprechendes Ausrichten des Bodens 
6 ausgeglichen werden. AnschlieUend wird der Boden 6 am Man- 
del 4 befestigt, insbesondere angeschweiiit . 
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Anspruche 

1- Abgasbehandlungseinrichtung, insbesondere fur eine 

Brennkraf tmaschine, vorzugsweise in einem Kraf t f ahr zeug, 

- mit einem Gehause (2) und mit einem im Gehause (2) ange- 
ordneten Substrat korper (3), der in einer Axialrichtung 
(5) von Abgasen durchst rombar ist, 

- wobei der Substrat korper (3) wenigstens an einer axialen 
Stirnseite (11) uber eine Axiallagerung (8) am Gehause 

(2) axial abgestiitzt ist, 

- wobei die Axiallagerung (8) einen gehausef esten Stut zrihg 
(10) aufweist, der ein zur Stirnseite (11) des Substrat- 
korper (3) hin axial offenes U-Profil (12) aufweist, 

- wobei die Axiallagerung (8) einen Lagerring (17) aus La- 
germaterial aufweist, der an seinem vom Substrat korper 

(3) abgewandten Axialende in das U-Profil. (12) des Stutz- 
rings (10) eingreift und sich daran axial abstiitzt und 
der sich mit seinem dem Subs trat korper (3) zugewandten 
Axialende an der Stirnseite (11) des Substrat korpers (3) 
abstut zt . 

» 

2. Abgasbehandlungseinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

dassder Lagerring (17) als Gestrick Oder Drahtgestrick oder 
als Gestrickkissen oder Drahtgestrickkissen ausgebildet ist. 
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3. Abgasbehandlungseinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Lagerring (17) den Substrat korper (3) an einem ra- 
dial auflenliegenden Randabschnitt (18) der axialen Stirnsei- 
te (11) axial abstiitzt. 

4. Abgasbehandlungseinrichtung nach einem der Ansprtiche 1 
bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, 

- dass ein Auftenquerschnitt (19) des Lagerrings (17) gleich 
grofi ist wie oder groBer ist als ein Aufienquerschni tt 
(16) des Substratkorpers (3) an dessen Stirnseite (11), 

- dass ein Innenquerschnitt (20) des Lagerrings (17) klei- 
ner ist als der Auftenquerschnitt (16) des Substratkorpers 
(3) an dessen Stirnseite (11) . 

5. Abgasbehandlungseinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 4 , 

dadurch gekennzeichnet, 

dass ein radial auftenliegender AuBenschenkel (13) des U- 
Profils (12) des Stutzrings (10) an seiner radial innenlie- 
genden Innenseite einen Innenquerschnitt (15) aufweist, der 
gleich groft ist wie oder groUer ist als ein AuBenquerschnitt 
(16) des Substratkorpers (3) an dessen Stirnseite (11) 

6. Abgasbehandlungseinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, 
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dass der Stiitzring (17) von der. ihm zugewandten Stirnseite 
(11) des Substratkorpers (3) axial beabstandet ist. 

7. Abgasbehandlungseinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 6, 

dadurch gekennzeichnet , 

dass ein radial innenliegender Innenschenkel (14) des U- 
Profils (12) des Stutzrings (10) axial kurzer ist als ein 
radial auftenliegender Auftenschenkel (13) des U-Profils (12) 
des Stutzrings (10) . 

8. Abgasbehandlungseinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Stiitzring (10) als separates Bauteil ausgebildet 
ist, das am Gehause (2) befestigt ist. 

9. Abgasbehandlungseinrichtung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Stiitzring (10) in Umf angsrichtung eine Unterbre- 
chung (21) aufweist. 

10. Abgasbehandlungseinrichtung nach einem der Anspruche 1 

bis 9, 
» 

dadurch gekennzeichnet, 

- dass der Stiitzring (10) an einem axialen Boden (6) des 
Gehauses (2) befestigt ist, 

- dass der Boden (6) an einem Mantel (4) des Gehauses (2) 
befestigt ist . 
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11- Abgasbehandlungseinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 10, 

dadurch gekennzeichnet , 

- dass der Substrat korper (3) entlang seines Umfangs uber 
eine Radiallagerung (7) am Gehause (2) radial abgestutzt 
ist , 

- dass die Radiallagerung (7) eine Lagermatte (9) aus La- 
germaterial aufweist, die den Subs.t rat korper (3) radial 
auften umhullt, 

- dass Lagerring (17) und Lagermatte (9) separate Bauteile 
sind. 

12. Abgasbehandlungseinrichtung nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass Lagerring (17) und Lagermatte (9) axial voneinander be- 
abstandet sind. 

13. Abgasbehandlungseinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 12, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Substrat korper (3) zumindest an seiner abstromsei- 
tigen axialen Stirnseite (11) uber die Axiallagerung (8) am 
Gehause (2) axial abgestutzt ist. 

14. Abgasbehandlungseinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 13, 

dadurch gekennzeichnet, 
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dass der Lagerring (17) ein Profil aufweist, dessen Erstrek- 
kung in axialer Richtung grofier als oder etwa doppelt so 
groft ist wie seine Erstreckung in radialer Richtung. 

15. Abgasbehandlungseinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 14, 

dadurch gekennzeichnet , 

dass die Abmessungen von Stutzring (10) und Lagerring (17) 
so aufeinander abgestimmt sind, dass zwei Schenkel (13, 14) 
des U-Profils (12) des Stutzrings (10) den Lagerring .(17) 
radial auften und radial innen abstiitzen. 

16. Abgasbehandlungseinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 15, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Lagerring (17) als Feder mit vorbestimmter Kennli- 
nie ausgestaltet ist. 

17. Abgasbehandlungseinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 16, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Lagerring (17) mit einer axialen Vorspannung einge- 
baut ist. 

18. Abgasbehandlungseinrichtung nach Anspruch 17, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Vorspannung so gewahlt ist, dass auch im Betrieb 
der Abgasbehandlungseinrichtung (1) eine axiale Restspannung 
vorliegt . 
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19. Abgasbehandlungseinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 18, 

dadurch gekennzeichnet , 

dass die Abgasbehandlungseinrichtung (1) ein Partikelf ilter 
oder Rufifilter oder ein Katalysator ist. 



* * * * * 
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Zusammenf as sung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Abgasbehandlungsein- 
richtung (1), insbesondere fur eine Brennkraf tmaschine, vor- 
^ zugsweise in einem Kraf t f ahrzeug, umfassend ein Gehause (2) 

sowie einen darin angeordneten Substrat korper (3), der in 
einer Axialrichtung (5) von Abgasen durchstrbmbar ist. Der 
Substratkbrper (3) ist wenigstens an einer axialen Stirnsei- 
te (11) uber eine Axiallagerung (8) am Gehause (2) axial ab- 
gestutzt. 

Um die axiale Abstutzung des Substrat kbrpers (3) zu verbes- 
sern, weist die Axiallagerung (8) einen gehausef esten Stutz- 
ring (10) auf, der ein zur Stirnseite (11) hin axial offenes 
U-Profil (12) aufweist. Ein Lagerring (17) aus Lagermaterial 
greift an seinem vom Substratkbrper (3) abgewandten Axialen- 
de in das U-Profil (12) des Stutzrings (10) ein und stutzt 
sich daran axial ab. Mit seinem dem Substratkbrper (3) zuge- 
wandten Axialende stutzt sich der Lagerring (17) an der 
Stirnseite (11) ab . 

» 

(Fig. 1) 



* * * * * 
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